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SYSTEMY WENTYLACYJNE

> Program produkcyjny firmy Jeremias obejmuje
szerokg game produktow dla Klientdw o wysokich
wymaganiach, dlatego ktadziemy nacisk na jakosc¢
i funkcjonalnosc¢ naszych wyrobow. Nasze produkty
przeznaczone sg do wentylacji i klimatyzacji
pomieszczen, stuzg one do transportu, rozdziatu
i regulacji strumienia powietrza. Tworzymy
rozwigzania dzieki ktérym jest mozliwe taczenie
pojedynczych komponentéw oraz urzadzen w
kompletny, zoptymalizowany do indywidualnych
wymagansystem. W naszejofercie znajdujgsie kanaty
wentylacyjne o przekroju okrggtym i prostokgtnym
przeznaczone do pracy Ww podcisnieniu oraz
nadcisnieniu, czerpnie i wyrzutnie wentylacyjne,
nawiewniki, kratki wywiewne i nawiewne. Wykonane
sgone w zaleznosci od potrzeb, ze stali kwasoodpor-
nej, nierdzewnej stali czarnej ocynkowanej,
w catejgamie wykonczenia powierzchnizewnetrznej.
Wykonujemy kanaty i elementy instalacji
wentylacyjnejnaspecjalne zamowienie, dopasowane
do wymagan higienicznych oraz estetycznych
obiektu i preferencji Klientéw. Kanaty oraz akcesoria
wentylacyjne wykonane ze stali kwasoodpornej
lub nierdzewnej majg szczegdlne zastosowanie
w obiektach o podwyzszonych lub specjalnych
wymaganiach. Do takich obiektow nalezg szpitale,
w ktorych muszag byc¢ spetnione wysokie wymogi
higieniczne, restauracje wraz z odciggami z okapow
kuchennych, piekarnie oraz obiekty przemystowe, w
ktérych odprowadzane sg gazy i opary powstajgce
w trakcie proceséw wytwarzania.




> Ze wzgledu na zréznicowane wymagania stawiane systemom wentylacyjnym wazny jest odpowiedni
dobodr wtasciwego rozwigzania ktére, tym wymaganiom jest w stanie sprostac¢. Oferta firmy Jeremias
obejmuje peten wachlarz systemowych rozwigzan wentylacyjnych, ktore spetniajg najwyzsze parametry
pracy uktadow.
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> Tabela parametrow technicznych systemdw wentylacyjnych Jeremias - szybki dobdr.
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PRZEGLAD SYSTEMOW WENTYLACYJNYCH

System WR

Jednoscienny system szczelnych rur i ksztattek dedykowany do wentylacji ogdlnej

i technologicznej. Szczegdlnie polecany w miejscach, gdzie wystepujg podwyzszone
temperatury i/lub ryzyko kondensacji. Technologia wykonania spawania TIG zapewnia idealne
wykonczenie oraz catkowitg szczelnosé¢ scian rur i ksztattek. Wysoka odpornos¢ chemiczna
i termiczna oraz szczelnos¢ w klasie D wg PN-EN 12237 dajg mozliwos¢ stosowania systemu
zarowno w warunkach normalnych, jak i miejscach o podwyzszonych wymaganiach. Potaczenie
kierunkowe typu kielich-zyka dodatkowo zabezpieczone opaska zaciskowa, zapewnia
szczelnosé na skropliny wewnetrzne juz przy spadku >3%.

a

Schemat potgczenia wsuwanego

Zastosowanie: wentylacja ogdlna, kuchnie, przemyst spozywczy, przemyst farmaceutyczny,
odciagi goracych par i gazéw, oczyszczalnie Sciekdow, kompostownie, akumulatorownie itp.

Wykonanie standardowe:

- blacha 1.4301

- grubosé¢ minimalna 0,6mm

- szara tréjwargowa uszczelka ALBI

- szczelnos¢ wg PN-EN 12237 klasa D

- zakres srednic 80-1000mm

- dtugosci rur 1000mm

- odpornosé temperaturowa przy obcigzeniu ciggtym 200°C

| || | ..,|. || |

Tabela odpornosci na podcisnienie (standardowe grubosci blach)

el . o6mm [ o08mm | __imm___|
DN

80 100 125 160 200 250 300 400 450 500 650 700 800 900 1000
[kPa] = >30 >30 >30 225 129 6,6 3 15 1 0,7 0,8 0,5 0,8 0,5 0,4
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System WRI

Dwuscienny system szczelnych rur i ksztattek, dodatkowo zabezpieczonych przed

roztgczeniem opaska zaciskowa. Dedykowany do wentylacjiogdlnejitechnologiczne;j.
Fabrycznie montowana izolacja z wetny mineralnej o grubosci standardowej 32mm. Szczegdlnie
polecany w miejscach, gdzie wystepujg podwyzszone temperatury i/lub ryzyko kondensacji.
Technologia wykonania spawania TIG zapewnia idealne wykonczenie oraz catkowitg szczelnos¢
scian rur i ksztattek. Wysoka odpornosé¢ chemiczna i termiczna oraz szczelnos¢ w klasie D
wg PN-EN 12237 dajg mozliwos¢ stosowania systemu zaréwno w warunkach normalnych, jak i
miejscach o podwyzszonych wymaganiach. Potgczenie kierunkowe typu kielich-zyka zapewnia
szczelnosc¢ na skropliny wewnetrzne juz przy spadku >3%.

Schemat potaczenia wsuwanego

Zastosowanie: kuchnie, przemyst spozywczy, przemyst farmaceutyczny, odciggi goragcych par
i gazow, oczyszczalnie sciekdw, kompostownie, akumulatorownie itp.

Wykonanie standardowe:

- blacha 1.4301

- grubosé¢ minimalna O,6mm

- izolacja wetna mineralna

- szara tréjwargowa uszczelka ALBI

- szczelnos¢ wg PN-EN 12237 klasa D

- zakres srednic 80-1000mm

- dtugosci rur 1000mm

- odpornosé¢ temperaturowa przy obcigzeniu ciggtym 200°C

Tabela odpornosci na podcisnienie (standardowe grubosci blach)

el . 0o6mm | o08mm | __imm___|
DN

80 100 125 160 200 250 300 400 450 500 650 700 800 900 1000
[kPa] = >30 >30 >30 >30 QEssHl °.9 4,65 2,25 1,5 1,05 1,2 0,75 1,2 0,75 0,6
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PRZEGLAD SYSTEMOW WENTYLACYJNYCH

System KL

Jednoscienny system rur i ksztattek taczonych na wcisk przy uzyciu specjalnej

pasty montazowej. Zakonczenia wykonane jako stozki (zewnetrzne i wewnetrzne)
po montazu stanowig niezwykle mocne i szczelne potgczenie, dodatkowo zapieczone opaskag
zaciskowa. Z uwagi na bardzo wysokie parametry pracy system dedykowany do wentylacji
technologicznej o szczegdlnych wymaganiach. Szczegdlnie polecany w miejscach, gdzie
wystepuja wysokie cisnienia i temperatury. Wykonanie spawania technologig TIG zapewnia
idealne wykonczenie oraz catkowitg szczelnos$é Scian rur i ksztattek. Wysoka odpornosc¢
chemiczna i termiczna oraz szczelnos¢ w klasie D wg PN-EN 12237 dajg mozliwosc¢ stosowania
systemu zarowno w warunkach normalnych, jak i miejscach o najwyzszych wymaganiach.
System dostepny réwniez w wersji izolowane,.

Schemat potaczenia wsuwanego

Zastosowanie: odprowadzenie spalin samochodowych i kottowych, odciagi przemystowe,
odlewnie, hartownie, odciggi gorgcych par i gazéw, transport gorgcego powietrza.

Wykonanie standardowe:

- blacha 1.4301

- grubosé¢ minimalna 0,6mm

- stozkowe zakonczenia rur i ksztattek

- szczelnos¢ wg PN-EN 12237 klasa D

- zakres srednic 80-1000mm

- dtugosci rur 1000mm

- odpornos¢ temperaturowa przy obcigzeniu ciggtym 600°C

Inne materiaty, wykonania i Srednice dostepne sg na zapytanie.

Tabela odpornosci na podcisnienie (standardowe grubosci blach)

el . o6mm [ o08mm | __imm___|
DN

80 100 125 160 200 250 300 400 450 500 650 700 800 900 1000
[kPa] = >30 >30 >30 225 129 6,6 3 15 1 0,7 0,8 0,5 0,8 0,5 0,4
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System KLI

Dwuscienny system rur i ksztattek tagczonych na wcisk przy uzyciu specjalnej pasty

montazowej, dodatkowo zabezpieczonych przed roztaczeniem opaska zaciskowa.
Fabrycznie montowana izolacja z wetny mineralnej. Zakonczenia wykonane jako stozki
(zewnetrzneiwewnetrzne) pomontazustanowig niezwykle mocneiszczelne potaczenie. Z uwagi
na bardzo wysokie parametry pracy system dedykowany jest do wentylacji technologicznej
o szczegdlnych wymaganiach. Polecany gtéwnie w miejscach, gdzie wystepuja wysokie
ci$nienia i temperatury. Wykonanie spawania technologig TIG zapewnia idealne wykonczenie
oraz catkowitg szczelnos$¢ Scian rur i ksztattek. Wysoka odpornosé chemiczna i termiczna
oraz szczelnos¢ w klasie D wg PN-EN 12237 dajg mozliwos¢ stosowania systemu zarowno w
warunkach normalnych jak i miejscach o najwyzszych wymaganiach. System dostepny réwniez
W wersji izolowanej.

Schemat potaczenia wsuwanego

Zastosowanie: odprowadzenie spalin samochodowych i kottowych, odciggi przemystowe,
odlewnie, hartownie, odciggi gorgcych par i gazéw, transport goragcego powietrza.

Wykonanie standardowe:

- blacha 1.4301

- grubosé¢ minimalna 0,6mm

- izolacja z wetny mineralnej 32mm

- stozkowe zakonczenia rur i ksztattek

- szczelnos¢ wg PN-EN 12237 klasa D

- zakres srednic 80-1000mm

- dtugosci rur 1000mm

- odpornosé¢ temperaturowa przy obcigzeniu ciggtym 600°C

Tabela odpornosci na podcisnienie (standardowe grubosci blach)

el . 0o6mm | o08mm | __imm___|
DN

80 100 125 160 200 250 300 400 450 500 650 700 800 900 1000
[kPa] = >30 >30 >30 >30 QEssHl °.9 4,65 2,25 1,5 1,05 1,2 0,75 1,2 0,75 0,6
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PRZEGLAD SYSTEMOW WENTYLACYJNYCH

System FC

FC to system przeznaczony do pracy w trudnych warunkach, gdzie konieczna

jest mozliwos¢ szybkiego demontazu (np. w celu czyszczenia). Zakonczenia rur i
ksztattek wykonane sg z wywinieciem i tgczone na opaski zewnetrzne do szybkiego montazu.
W wiekszych srednicach nalezy zastosowacd system FL. Podwyzszona odpornos¢ na nad- i
podcisnienia pozwala zastosowac system wszedzie tam, gdzie trudne warunki pracy wykluczaja
potaczenia wsuwane.

Schemat potaczenia kotnierzowego

Zastosowanie: instalacje odpylania i odciggi miejscowe, transport pneumatyczny, odlewnie,
huty, hartownie, przemyst ciezki, odciggi par i gazoéw.

Wykonanie standardowe:

- blacha 1.4301, 1.4404, stal czarna

- grubos¢ minimalna 0,6mm

- szczelnos¢ wg PN-EN 12237 klasa B

- zakres srednic 80-400mm

- dtugosci rur 1000mm, 2000mm, 3000mm

- odpornos¢ temperaturowa przy obcigzeniu ciggtym 6002C
(zaleznie od zastosowanego materiatu)

Tabela odpornosci na podcisnienie (standardowe grubosci blach)

DN 80 100 125 160 200 250 300 400
[kPa] | >30 >30 >30 >30 pEssHl 29 4,65 3.2
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System FL

FL to system przeznaczony do pracy w trudnych warunkach. Zakonczenia rur

i ksztattek wykonane sg z wywinieciem i osadzonym luznym kotnierzem. Potaczenie
skrecane z uszczelkg pomiedzy kotnierzami daje wiekszg sztywnosc¢ i trwatos¢ nawet w
zmiennych warunkach obcigzenia. Luzny kotnierz pozwala zastosowac inne materiaty i mniejsza
grubos¢ blachy. Podwyzszona odpornos¢ na nad- i podcisnienia pozwala zastosowad system
wszedzie tam, gdzie trudne warunki pracy wykluczajg potgczenia wsuwane.

Schemat potaczenia kotnierzowego

Zastosowanie: instalacje odpylania i odciggi miejscowe, transport pneumatyczny, odlewnie,
huty, hartownie, przemyst ciezki, odciagi par i gazéw.

Wykonanie standardowe:

- blacha 1.4301, 1.4404, stal czarna

- grubosc¢ 0,6-1,0mm

- szczelnos¢ wg PN-EN 12237 klasa D (przy zastosowaniu uszczelek
o odpowiedniej charakterystyce)

- zakres srednic 80-400mm

- dtugosci rur 1000mm, 2000mm, 3000mm

- odpornos¢ temperaturowa przy obcigzeniu ciggtym 6002C
(zaleznie od zastosowanego materiatu)

Tabela odpornosci na podcisnienie (standardowe grubosci blach)

DN 80 100 125 160 200 250 300 400
[kPa] = >30 >30 >30 225 129 6,6 31 15
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PRZEGLAD SYSTEMOW WENTYLACYJNYCH

System FW

FW to system przeznaczony do pracy w wyjatkowo ciezkich warunkach. Zakonczenia
rur i ksztattek wykonane sg jako kotnierze spawane zgodne z normg PN-EN 12220.
Potaczenie skrecane z uszczelka pomiedzy kotnierzami daje najwiekszg sztywnosc¢ i trwatoscé
nawet w zmiennych warunkach obcigzenia. Wysoka odpornosc¢ na nad- i podcisnienia pozwala
zastosowacd system wszedzie tam, gdzie trudne warunki pracy wykluczaja potgczenia wsuwane.

Schemat potaczenia kotnierzowego

Zastosowanie: instalacje odpylania i odciggi miejscowe, transport pneumatyczny, odlewnie,
huty, hartownie, przemyst ciezki, odciggi par i gazoéw.

Wykonanie standardowe:

- blacha 1.4301, 1.4404, stal czarna

- grubos¢ 2mm

- szczelnos¢ wg PN-EN 12237 klasa D (przy zastosowaniu uszczelek
o odpowiedniej charakterystyce)

- zakres srednic 200-1000mm

- dtugosci rur 1000mm, 2000mm, 3000mm

- odpornos¢ temperaturowa przy obcigzeniu ciggtym 6002C
(zaleznie od zastosowanego materiatu)

Tabela odpornosci na podcisnienie (standardowe grubosci blach)

el . o6mm [ o08mm | __imm___|
DN

200 250 300 400 450 500 @ 650 710 800 900 1000 700 800 900 1000
[kPa] = >30 >30 >30 >30 >30 262 133 9,4 6,6 4,6 3,4 0,5 0,8 0,5 0,4
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System RS

RS to system typowych kanatéw prostokatnych wykonanych w technologii
zagniatanej (zamek pittsburski) i/lub zgrzewanej. Wykonanie zgodnie z normami
PN-EN 1505:2001, PN-EN 1507:2001, PN-B-03434_1999. Standardowo kanaty produkowane sa
w klasie szczelnosci A. Mozliwe jest wykonanie kanatéw o podwyzszonych klasach szczelnosci
(B, C, D). Laczenie za pomoca ramek systemowych P20, P30, P40 zaleznie od wymiarow bokow.

Schemat potgczenia

Zastosowanie: wentylacja ogdlna

Wykonanie standardowe:

- blacha stalowa ocynkowana, nierdzewna 1.4301 lub kwasoodporna 1.4404

- grubosci 0,6; 0,8; 1,0; 1,Imm (zaleznie od wymiarow)

- szczelnos¢ wg PN-EN 1507 klasa A (dostepne w klasach szczelnosci B, C, D )
- zakres wymiarow max. AxB 3000x3000mm

YR RN RN [ Y [ A\ [ Y [ N ¥ R A Y[R A Y[R W [ AR [ ) (W T [R A\ YT R AN YT R AN [R ]\ [R ]\ Y[R AR Y [ A
LAY L QAT [ }A Y] [ AR ¥ [ AV T [ ]V ¥ L ]AVS ST [ }AN W] [ AR W L AT [R AW T [ AV ¥ [ sV [ AN ¥ [ AT [R }AW W] 2 QAT ¥ [ AT R

VYR
N



PRZEGLAD SYSTEMOW WENTYLACYJNYCH

System RJ

RJ to w petni spawany system kanatow i ksztattek prostokatnych przeznaczony do

pracy w ciezkich warunkach. Wykonanie ksztattu zgodnie z normg PN-EN 1505:2001.
Spawane wykonanie zapewnia wysoka szczelnos¢ instalacji (klasa D wg PN-EN 1507).
taczenie skrecane kotnierzowe. Kotnierze moga byc¢ fabrycznie otworowane.

Schemat potgczenia

Zastosowanie: instalacje odpylania i odciggi miejscowe, odlewnie, huty, hartownie, przemyst
ciezki, odciagi par i gazéow

Wykonanie standardowe:

- blacha stalowa czarna, nierdzewna 1.4301 lub kwasoodporna 1.4404
- grubosé¢ 2mm

- szczelnos¢ wg PN-EN 1507 klasa D

- zakres wymiarow max. AxB 2000x2000mm
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ODPYLANIE SPALIN KOTEOWYCH
- ROZWIAZANIE SYSTEMOWE,

jeremias

Zagadnienie oczyszczania spalin  jest
kojarzone z instalacjami o bardzo duzych
mocach (np. elektrocieptownie), jednak dzieki
coraz wiekszej Swiadomosci uzytkownikow
oraz przepisom nakazujgcym ograniczenie
emisji pytow, rowniez te mniejsze instalacje
moga Srodowiska

by¢ przyjazne dla

naturalnego.

Realizacja projektu systemu odpylania spalin
jest zadaniem ztozonym, dlatego postawiliSmy
na proste, powtarzalne rozwigzania, ktdére
przyspieszg i utatwig caty proces inwestycyjny.
Duza uwage przyktadamy do prawidtowego
zdefiniowania potrzeb klienta i doboru
optymalnego dla niego systemu oczyszczania
spalin. Pomagamy na etapie projektu i doboru
urzadzen oraz przy kompletacji elementow.
Gotowy

system zostaje dostarczony na

plac budowy i wymaga jedynie potgczenia

oraz uruchomienia. Prefabrykowane rury
i ksztattki JEREMIAS z fabrycznie
montowang izolacja sq tatwe

W montazu i nie wymagajg dodatkowego

zabezpieczenia. Lzejsza konstrukcja
W poréwnaniu z rozwigzaniami tradycyjnymi
sprawia, ze montaz przebiega sprawnie
i w wiekszosci przypadkow nie jest wymagany
specjalistyczny sprzet. Dostawa wszystkich
podzespotdw (filtr, rury i ksztattki, wentylator,
automatyka) z jednego miejsca daje pewnosg,

ze wszystko dojedzie na czas.

Sam montaz dokonywany jest zawsze przez
sprawdzonych wykonawcdw pod katem
jakosci dlatego

ustug, inwestor otrzymuje

kompletne rozwigzanie - od koncepcji i
projektu az do uruchomienia systemu, jak

rowniez pomoc posprzedazowa.

01.01.2016
Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady

Z dniem roku obowiazuje
(UE) 2015/2193 w sprawie ograniczenia emisji
niektérych zanieczyszczen do powietrza ze
Srednich obiektow spalania energetycznego.
Dyrektywa narzuca obowigzek filtracji spalin
kottowych do poziomu zawartosci pytu:
<100mg/Nm3 dla spalin wegla kamiennego

<30mg/Nm3 dla spalin ze spalania biomasy.

Dalsze zmiany przepisow w tym zakresie
zapowiedziane sg na rok 2018. Wymagania
odnosnie czystosci spalin emitowanych do
atmosfery bedga jeszcze wieksze.

Wychodzac naprzeciw oczekiwaniom
naszych klientow oraz majac na uwadze
aktualne, rygorystyczne wymagania
w zakresie czystosci spalin, firma JEREMIAS,
wspodlnie z dunskim producentem filtrow
TELDUST opracowata systemowe rozwigzanie
oczyszczania spalin.

Kompletny system

zawiera: jednostke filtracyjng, dopasowang
do filtrowanego medium i wymaganych
parametrow oczyszczania, uktad kanatéow
i ksztattek wraz z akcesoriami (ttumiki, klapy
spalinowe, uktady by-pass itp.), wentylator
spalin oraz automatyke sterujgcag dedykowana

dla danego rozwigzania.



PODSTAWOWE APLIKACJE:

1.CML - dla spalin weglowych i zapylenia po
stronie czystej <100mg/m3 przy mocy kottdéw
do 20MW

System oparty na filtro-cyklonie CML, gdzie
caty strumien spalin oczyszczany jest w czesci
cyklonowej, a dodatkowo czes¢ strumienia
doczyszczana jest w filtrze doktadnym, dla
uzyskania sumy zapylenia na emiterze ponizej

wymaganej wartosci.

2. BLUE Line - dla spalin mieszanych
i zapylenia po stronie czystej <30mg/nm3
przy mocy kottow 75kW-2MW

System oparty na filtrze workowym,

w ktorym oczyszczany jest caty strumien

spalin. Szczegdlnie polecany dla niewielkich
instalacji (np. kottownie osiedlowe, czy przy Filtr do filtracji spalin (Biomasa)
zaktadach przetwodrczych).

3. BLACKLine-dlaspalin weglakamiennego
i zapylenia <30mg/Nm3

System oparty na filtrze workowym,
gdzie caty strumien spalin jest doktadnie
oczyszczany. Dedykowany dla systemow
e} podwyzszonych wymaganiach lub
w aplikacjach przystosowanych do kolejnych

zmian przepiséw (2018r.). i
N
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4. GREEN Line - dla spalin ze spalania
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biomasy, gdzie po stronie czystej wymagane
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jest zapylenie <30mg/Nm3
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System oparty na filtrze workowym,
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w ktérym caty strumien spalin jest doktadnie
oczyszczany. Moze byc¢ stosowany przy
paliwie mieszanym (odpady drzewne, stoma,

zrebki drzewne itp.).

Filtr patronowy do pytéw poprodukcyjnych
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tel. +48 608-004-836
e-mail: regionl@jeremias.pl

tel.: +48 608-004-818
e-mail: region2@jeremias.pl

tel.: +48 608-004-839
e-mail: region3@jeremias.pl

tel.: +48 608-004-808
e-mail: region4@jeremias.pl

tel.: +48 608-004-848
e-mail: region5@jeremias.pl
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tel.: +48 608-004-838
e-mail: region6@jeremias.pl

tel.: +48 608-004-801
e-mail: region7@jeremias.pl

tel.: +48 608-004-807
e-mail: region8@jeremias.pl

tel.: + 48 608-004-834
e-mail: region9@jeremias.pl

Koordynator dziatu wdrozen

i rozwoju produktéw HVAC
tel.: +48 668 455 956

e-mail: e.rudzinski@jeremias.pl

Jeremias Sp. z o. o. r ml
ul. Kokoszki 6,
62-200 Gniezno,

Tel.: +48 (61) 428-46-20, SYSTEMY KOMINOWE
Fax.: +48 (61) 424-17-10,

e-mail: jeremias@jeremias.pl

www.jeremias.pl

Dystrybucje naszych produktéw prowadzimy wytacznie przez
sprawdzonych i kompetentnych partneréw handlowych.

www.jeremias.pl




